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KKINTEK

KINTEK'’s main long-term target is the improvement of the services and products offered to the customers, in order to increase their
satisfaction and the commercial activity in the various national and international markets.
In order to achieve these targets, KINTEK must pursue, ensure and improve the following:
- The observance of the law and technical requirements about the supplied products (with a staff’s constant updating through exhibitions
and company courses);
- The satisfaction of the customer’s explicit requests (by means of a commercial office for the foreign and italian market, with high
competence and stronger and stronger experience in the field of mechnical tooling);
- The satisfaction of the customer’s implicit requests (considering the received orders or the sent offers critically, checking periodically
and frequently the observance of deliveries to the customer, also visiting the customer directly);
- The service provided by the staff’s experience;
- The management of claims and possible faulty products (for both manufactured goods and internal industrial processes);
- The constant updating in the technical and computer field.
These activities are based on the following principles:
- Internal and external staff’s involvement in quality;
- |dentification of the industrial processes that condition the customer’s satisfaction and definition of the ways to perform and check these
processes;
- Research development in the field of quality of service and/or manufactured goods;
- Constant analysis and control of the processes in order to find the margins of improvement.
The above mentioned principles will be developped according to the following operating procedures:
- Planning and implementation of a Quality System certified according to the UNI EN ISO 9001:2008 Norms
Arrangement, in this system, for specific control and improvement of the processes that determine the customer’s satisfaction.

KINTEKS Hauptfernziel ist die Verbesserung der dem Kunden angebotenen Leistungen und Produkte, um dessen Zufriedenheit zu erhéhen
sowie die Handelsgeschifte in den verschiedenen National- und Internationalmérkte zu erweitern.
Zu diesem Zweck verpflichtet sich KINTEK, Folgendes zu verfolgen, zu gewéhren und zu verbessern:
- Die Einhaltung von gesetzlichen und technischen Anforderungen in Bezug auf die gelieferten Produkte (mittels einer standigen
Fortbildung des Personals durch Teilnahme an Messen und betriebsinterne Kurse);
- Die Einhaltung der expliziten Anfragen des Kunden, indem eine hochprofessionelle und stark qualifizierte Handelsabteilung fiir den
Innen- und AuBenmarkt im Bereich des mechanischen Werkzeugs zur Verfligung steht;
- Die Einhaltung der impliziten Anfrage des Kunden durch eine kritische Analyse der erhaltenen Bestellungen und der gesendeten
Angebote, durch eine regelmaBige und héufige Uberprifung der Liefertermine und durch direkte Kundenbesuche;
- Dienstleistung durch die Erfahrung des eigenen Personals;
- Die Reklamationsfihrung und die Leitung der eventuellen Nichtlbereinstimmungen in Bezug auf die Endprodukte und auf die
Betriebsverfahren;
- Sténdige Fortbildung im technischen und informatischen Bereich.
Solche Tétigkeiten basieren auf folgende Prinzipien:
- Verwicklung des ganzen internen und externen Betriebspersonals in die Qualitét; )
- Erkennen der Betriebsverfahren, die die Kundenzufriedenheit beeinflussen und Bestimmung der Ausfiihrungs- und Uberpriifungswege;
- Entwicklung der Forschungstétigkeiten fiir die Verfahrungsleitung, welche die Qualitat der Dienstleistung bzw. des gelieferten
Produkts beeinflusst;
- Analyse und sténdige Uberwachung der Verfahren, um die Verbesserungsspannen zu bestimmen.
Die obengenannten Prinzipien werden durch die folgenden operativen Modalititen entwickelt:
- Entwurf und Implementierung von einem Leitungssystem fiir die Qualitat, das gemé&B der Normen UNI EN ISO 9001:2008 bescheinigt wird;
Vorbereitung (in diesem System) von spezifischen Uberwachungstatigkeiten und Verbesserung der Verfahren, die die Kundenzufriedenheit
beeinflussen.

OcHosHoit Lenbto komnaHun KINTEK B 0nrocpoyHbIX OTHOLIEHUAX C KTMEHTaMM — YNYHLLIEHUE CepBUCa U NPOAYKLIMU, KOTOPYIO Mbl Npeanaraem,
ANA YROBNETBOPEHUA TPE6OBAHMIA HALMX KIMEHTOB, a TAKXKE ANA YBEIMYEHUA NPOAAX HA HALMOHANbHOM U MEXAYHAPOAHOM PbIHKAX.
[ina pocTuxenua noctaBneqHoi uenu KINTEK ocywecTBnATb, rapaHTMPOBaTh U yNyylwaTh CepyloLee:
- CobniofieHne 3akOHOB U TEXHUYECKMIA TPeBOBaHWIA K MOCTABNAEMON MPOAYKLUMM (COTPYAHWUKM KOMMAHWM [OMXKHbI MOCTOAHHO M3y4aTb 3TU
MyHKTbI Ha BbICTaBKaXx ¥ Kypcax)
- YOOBNETBOPEHME YETKO MOCTABNEHHbIX TPEOOBAHMI KNWEHTOB (C MOMOLBI0 Odhnca MPOJAX Ha 3apybeXHbIi U UTaNbAHCKUA PhiHKK, TAe
paboTatoT KBANM(MLMPOBAHHbIE COTPYAHWKY, 1 C MOMOLLBIO HaKONAeHUA BCe 60NbLUEro OnbiTa B 061aCTH MexaHoobpaboTky)
- YR0BNETBOPEHE HEACHbIX TPEBOBAHWA KNMEHTOB (MPOBEPAA BCE 3aKasbl, MONyYaeMble OT KNMEHTOB, TLAaTeNbHaA NOAT0TOBKA KOMMEPYECKUX
MPEANOXEHMIA KTNEHTaM, MPOBEPAA MEPUOAMYECKI OTTPY3KM KIMEHTaM, MOCELLEHNE KNMEHTOB)
- Cepauc, npeanaraemblil OMbITHbIMI MPOhECCHOHANaMM
- YcTpaHeHme xanob v BO3MOXHO 6pakoBaHHOV NpoayKLvv (MPOBEPAA Camy NPOAYKLMIO 11 MPOLIECC e€ U3roTOB/EHMA)
- [NocToAHHOE YNyulleHne TeXHUYEeCKNX 1 KOMNbIOTEPHbIX HABbIKOB NepcoHana
9TM [eCTBUA OCHOBaHbI Ha CNeAYHWMX NPUHLMNAX:
- BoBneyenve nepcoHana B pelLeHine BOMPOCOB KayecTBa NpoAyKLM
- VineHTdmMKaumMA NPOMBILNEHHbIX MPOLECCOB MPOM3BOACTBA AJIA YAOBNETBOPEHUA KMWNEHTOB, BAWAHME HA MPOLECCHI MPOM3BOACTBA
11 KOHTPONb HaZ, HAMK
- MocToAHHOE pa3BuTye B 06MACTV KaYeCTBa Cepaica U/unm npeanaraemoil npoayKLm
- [0CTOAHHBI aHaNM3 1 KOHTPONb HAZ NPOLIECCamy NPOM3BOLCTBA ANA NOVCKA PELLEHNIA N0 €ro YNyYLLEHUO
9TM [eiCTBUA OCHOBaHbI Ha CNeAyHLWMX NPUHLMNAX:
- [nannpoBanme 1 BHeSpeHne cuctembl kayecTsa B cootseTcTaim ¢ UNI EN ISO 9001:2008.
CooTBeTCTBME Ka4ecTBa Hallei NPOAYKLMI AaHHOMY CTaHAAPTY rOBOPHT 06 YAOBNETBOPEHNUM BCEX HYXKA KITMEHTOB.
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Le but principal a long terme de la KINTEK est celui d’améliorer les services et les produits offerts au client pour augmenter la satisfaction
du client méme et la couverture commerciale dans les différents marchés nationaux et internationaux.
A cette fin, KINTEK s’engage a poursuivre, garantir et améliorer:
- Le respect des conditions requises au niveau législatif et technique par rapport aux produits fournis (grace a une formation permanente
du personnel obtenu a travers la participation aux foires commerciales et a travers des cours internes);
- Le respect des demandes explicites du client (mettant a disposition une division commerciale treés professionnelle et trés qualifiee pour le
marché étranger et italien et avec une expérience consolidée dans le domaine de l'outillage mécanique);
- Le respect des demandes implicites du client (a travers une analyse critique des ordres regus ou des offres envoyés, a travers un
contréle régulier et fréquent du respect des délais de livraison au client et a travers des visites directes chez le client) ;
- Le service grace a I'expérience du personnel;
- La gestion des plaintes et la gestion des non-conformités par rapport aux produits finaux et aux procédés d’entreprise;
- Formation continue dans le domaine technique et informatique.
Ces activités sont basées sur les principes suivants:
- Participation du personnel interne et externe envers la qualité;
- |dentification des procédés d’entreprise qui influencent la satisfaction du client et définition des modalités d’exécution et contrdle
de ces procédés;
- Développement des activités de recherche pour la gestion des procédés qui influencent la qualité du service et/ou du produit fourni;
- Analyse et supervision continue des procédés afin de déterminer les marges d'amélioration.
Les principes ci-dessus seront développés a travers les modalités opérationnelles suivantes:
- Conception de projet et mise en ceuvre d'un systéme de management de la qualité qui est certifié selon la norme UNI EN ISO 9001:2008;
Prédisposition (dans ce systéme) des activités spécifiques de contrdle et amélioration des procédés qui influent sur la satisfaction du client.

L'obiettivo che la KINTEK intende perseguire e garantire nel tempo & il miglioramento dei servizi e dei prodotti offerti al cliente per
aumentare la soddisfazione del cliente stesso e aumentare la copertura commerciale nei vari mercati nazionali ed internazionali.
La KINTEK per raggiungere cio, si impone di perseguire, garantire e migliorare:
- Il rispetto dei requisiti sia di legge che tecnici relativi ai prodotti forniti (mediante un continuo aggiornamento del proprio personale
ottenuto tramite partecipazione a fiere, e a corsi interni);
- I rispetto delle richieste esplicite del cliente (mettendo a disposizione un ufficio commerciale per il mercato estero e ltalia, di elevata
professionalita e con un’esperienza che & sempre piu consolidata nel settore della utensileria meccanica;
- Il rispetto delle richieste implicite del cliente (mediante un’analisi critica degli ordini ricevuti o dell’offerte inviate, mediante un controllo
periodico e frequente sul rispetto delle consegne al cliente,mediante visite dirette presso il cliente);
- |l servizio attraverso I'esperienza del proprio personale;
- La gestione dei reclami e delle eventuali non conformita riscontrate (sia relative al prodotto finito che ai propri processi aziendali);
- |l continuo aggiornamento in campo tecnico e informatico.
Tali attivita si fondano sui seguenti principi:
- Coinvolgimento di tutto il personale aziendale interno ed esterno verso la qualita;
- Individuazione dei processi aziendali che influenzano la soddisfazione del Cliente e definizione delle modalita di esecuzione e controllo
di tali processi;
- Sviluppo delle attivita di ricerca finalizzate alla gestione dei processi che influenzano la qualita del servizio e/o prodotto fornito;
- Analisi e monitoraggio continuo dei processi allo scopo di identificare i margini di miglioramento.
| principi individuati saranno sviluppati attraverso le seguenti modalita operative:
- Progettazione ed Implementazione di un Sistema di Gestione per la Qualita certificabile ai sensi delle Norme UNI EN 1SO 9001:2008
Predisposizione, nel’ambito del sistema, di specifiche attivita di monitoraggio e miglioramento dei processi che influenzano la soddisfazione
del Cliente.
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PORTAUTENSILI PER TORNI CNC




TOOLHOLDERS FOR CNC LATHES
(BMT, BOLT-ON, VDI DIN69880)
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DIN ISO 26623-1
MANDRINS POUR TETE D'ALESAGE AVEC ATTACHMENT POLYGONALE

MODULAR BORING SYSTEM

POLYYGONAL ARBORS FOR BORING HEADS
LR EORELE

290-07601 C50H85MD2 2 811-402093 2
290-07602 C50H100MD2 50 2 24 1OO 14 811-402093 2
290-07603 C50H95MD3 50 3 31 95 18 811-402094 2
290-07604 C50H125MD3 50 3 31 125 18 811-402094 2
290-07605 C50H85MD4 50 4 40 85 22 811-402095 2
290-07606 C50H130MD4 50 4 40 130 22 811-402095 2
290-07607 C50H75MD5 50 5 50 75 28 811-402096 2
290-07608 C50H125MD5 50 5 50 125 28 811-402096 2
290-07609 C63H85MD2 63 2 24 85 14 811-402093 2
290-07610 C63H100MD2 63 2 24 100 14 811-402093 2
290-07611 C63H95MD3 63 3 31 95 18 811-402094 2
290-07612 C63H125MD3 63 3 31 125 18 811-402094 2
290-07613 C63H85MD4 63 4 40 85 22 811-402095 2
290-07614 C63H130MD4 63 4 40 130 22 811-402095 2
290-07615 C63H75MD5 63 S 50 75 28 811-402096 2
290-07616 C63H125MD5 63 5 50 125 28 811-402096 2
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MODULAR BORING SYSTEM

MANDRINS POUR TETES D'ALESAGE- MAS403/BT-AD

ARBORS FOR BORING HEADS -MAS403/BT-AD

LB L E-H AR EMAS403/BT-AD

290-01517
290-01518
290-01519
290-01520
290-01501
290-01502
290-01503
290-01504
290-01505
290-01506
290-01507
290-01508
290-01521
290-01522
290-01509
290-01510
290-01511
290-01512
290-01513
290-01514
290-01515
290-01516
290-01523
290-01524

BT30H80OMD2
BT30H80MD3
BT30H70MD4
BT30H60MD5
BT40H85MD2
BT40H100MD2
BT40H95MD3
BT40H125MD3
BT40H85MD4
BT40H130MD4
BT40H75MD5
BT40H125MD5
BT40H65MD6
BT40H115MD6
BT50H85MD2
BT50H110MD2
BT50H80MD3
BT50H125MD3
BT50H115MD4
BT50H145MD4
BT50H105MD5
BT50H180MD5
BT50H?5MDé6
BT50H170MDé6

30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

o] o

24
31
40
50
24
24
31
31
40
40
50
50
64
64
24
24
31
31
40
40
50
50
64
64

o PP wWwWNNOOCCUUORPRWWNNOPDWN

JIS-B 6339 MAS 403/BT

il
@__U a
t
ul \—MDNo‘

KN
80 14 811-402093 2
80 18 811-402094 2
70 22 811-402095 2
60 28 811-402096 2
85 14 811-402093 2
100 14 811-402093 2
95 18 811-402094 2
125 18 811-402094 2
85 22 811-402095 2
130 22 811-402095 2
75 28 811-402096 2
125 28 811-402096 2
65 36 811-402101 2
115 36 811-402101 2
85 14 811-402093 2
110 14 811-402093 2
80 18 811-402094 2
125 18 811-402094 2
115 22 811-402095 2
145 22 811-402095 2
105 28 811-402096 2
180 28 811-402096 2
95 36 811-402101 2
170 36 811-402101 2
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MANDRINS POUR TETES D'ALESAGE- DIN69871-AD

MODULAR BORING SYSTEM

ARBORS FOR BORING HEADS - DIN69871-AD
IR - FRTVEDING9871-AD

290-01201 TC40H85MD2 40 2 811-402093 2
290-01202 TC40H100MD2 40 2 24 ’IOO 14 811-402093 2
290-01203 TC40H95MD3 40 3 31 95 18 811-402094 2
290-01204 TC40H125MD3 40 3 31 125 18 811-402094 2
290-01205 TC40H85MD4 40 4 40 85 22 811-402095 2
290-01206 TC40H130MD4 40 4 40 130 22 811-402095 2
290-01207 TC40H75MD5 40 5 50 75 28 811-402096 2
290-01208 TC40H125MD5 40 5 50 125 28 811-402096 2
290-01217 TC40H65MD6 40 6 64 65 36 811-402101 2
290-01218 TC40H115MD6 40 6 64 115 36 811-402101 2
290-01209 TC50H85MD2 50 2 24 85 14 811-402093 2
290-01210 TC50H110MD2 50 2 24 110 14 811-402093 2
290-01211 TC50H80MD3 50 3 31 80 18 811-402094 2
290-01212 TC50H125MD3 50 3 31 125 18 811-402094 2
290-01213 TC50H115MD4 50 4 40 115 22 811-402095 2
290-01214 TC50H145MD4 50 4 40 145 22 811-402095 2
290-01215 TC50H105MD5 50 5 50 105 28 811-402096 2
290-01216 TC50H180MD5 50 5 50 180 28 811-402096 2
290-01219 TC50H95MD6 50 6 64 95 36 811-402101 2
290-01220 TC50H170MD6 50 6 64 170 36 811-402101 2

DIN 69871
A
Illl @—-c o
t
\ S: 238
e \—MDNo.

ol o ] ] T o] o

MANDRINS POUR TETES D'ALESAGE- DIN69893/A
kIR - AATREDING98I3/A

ARBORS FOR BORING HEADS - DIN69893/4

DIN 69893/A

IR NS I T R N R e

290-01701 HSK63AH85MD2 2 811-402093 2
290-01702 HSK63AH100MD2 63 2 24 100 14 811-402093 2
290-01703 HSK63AH?5MD3 63 E 31 95 18 811-402094 2
290-01704 HSK63AH125MD3 63 3 31 125 18 811-402094 2
290-01705 HSK63AH85MD4 63 4 40 85 22 811-402095 2
290-01706 HSK63AH130MD4 63 4 40 130 22 811-402095 2
290-01707 HSK63AH75MD5 63 5 50 75 28 811-402096 2
290-01708 HSK63AH125MD5 63 5 50 125 28 811-402096 2
290-01709 HSK63AH85MD6 63 6 64 85 36 811-402101 2
2%90-01710 HSK63AH100MD6 63 6 64 100 36 811-402101 2
290-01711 HSK63AH125MD6 63 6 64 125 36 811-402101 2
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REDUCTIONS FOR BORING HEADS

e

MODULAR BORING SYSTEM

REDUCTIONS POUR TETES D'ALESAGE

L1

ol - @ @—-% 5
1 \
l—MDNO. \—MDl No.

291-30003 MD3L37MD2 3 811-402093 2
291-30005 MD4L50MD2 4 2 40 24 50 36 22 14 811-402093 2
291-30006 MD4L50MD3 4 3 40 31 50 37 22 18 811-402094 2
291-30008 MD5L54MD2 5 2 50 24 54 35 28 14 811-402093 2
291-30009 MD5L47MD3 5 E 50 31 47 29 28 18 811-402094 2
291-30010 MD5L42MD4 5 4 50 40 42 25 28 22 811-402095 2
291-30011 MD6L63MD2 6 2 64 24 63 45 36 14 811-402101 2
291-30012 MD6L56MD3 6 3 64 31 56 39 36 18 811-402101 2
291-30013 MD6L51MD4 6 4 64 40 51 35 36 22 811-402101 2
291-30014 MD6L4ATMD5 6 5 64 50 41 25 36 28 811-402101 2

I 3 1 ) ey

EXTENSIONS FOR BORING HEADS

RALLONGES POUR TETES D'ALESAGE
Rk

©

d1
D

\—MDNO. \—MDNO.
| N I N =
291-20001 MD2L30MD2 2 811-402093 2
291-20002 MD3L30MD3 3 31 30 18 18 811-402094 2
291-20003 MD4L45MD4 4 39 45 22 22 811-402095 2
291-20004 MD5L60MD5 5 50 60 28 28 811-402096 2
291-20005 MD6L60MD6 6 64 60 36 36 811-402101 2
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TETE A DOUBLE TRANCHANT AVEC CARTOUCHE

MODULAR BORING SYSTEM

DOUBLE-BIT HEADS WITH CARTRIDGE

71 BRI 7] 3K
V4 M o
C W
\ A i
\—MDNo.
1-1- 1 "1
523-90001 MD2-CL2533 2 25-33 23,5 35,5
523-90002 MD3-CL3242 3 32-42 30,5 40 18
523-90003 MD4-CL4154 4 41-54 38,5 47 22
523-920004 MD5-CL5370 5 53-70 49,5 57 28
523-90005 MD6-CL6890 6 68-90 63 71 36
523-90006 MD6-CL88110 1) 88-110 63 71 36
523-90007 MD6-CL98126 6 98-126 63 71 36
523-90008 MD6-CL125153 6 125-153
screw hex. wrench hex.wrench
52390001 M5*20 811401160 M3%  811-402090 816111029 15 816-111030
SR MEW BT o Mes B 2 S seinos i S e 1
GEEGTEEE) TGN (SISO N MNCTGEN EIISn) ) I e N T E
523-90004 M10*35 811-401167 2 Mé6*12 811-402082 2 111020 1 -111021 1

II
wrench SCrew SCrew

T8 816122010 1 m25x6 811-226018 2 523-90001 CRT-2533 CC.0602.. 811-226018 M2.5%6 2
T15  816-122011 1 mdx10 811-256026 2 523-90002  CRT-3242 3 2 CC.09T3.. 811-256026 M4*10 2
T15 816122011 1 m4x10 811-256026 2  523-90003  CRT-4154 4 2 CC.09T3.. 811-256026 M4*10 2
T20  816-122012 1 mbdx12 811-256027 2 523-90004  CRT-5370 5 2 CC..1204.. 811-256027 M5*12 2

* CARTRIDGE INCLUDED - * COMPLETA DI CARTUCCIA

COUPLE DE CARTOUCHES POUR TETE D'ALESAGE A LAME DOUBLE TRANCHANT

COUPLE OF SPARE CARTRIDGES FOR TWIN CUTTER BORING HEADS
LTI K T) F BE R (— )

-

524-90001 CRT-2533 2 ..0602.. 811-226018 2
524-90002 CRT-3242 3 CC..09T3.. 811-256026 2
524-90003 CRT-4154 4 CC..09T3.. 811-256026 2
524-90004 CRT-5370 5 CC..1204.. 811-256026 2
524-90005 CRT-6890 6 CC..1204.. 811-256026 2
524-90006 CRT-88110 6 CC..1204.. 811-256026 2
524-90007 CRT-98126 6 CC..1204.. 811-256026 2
524-90008 CRT-125153 6 CC..1204.. 811-256026 2
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I<(|NTEI<( MODULAR BORING SYSTEM

TETES D'ALESAGE DE FINITION AVEC CARTOUCHE (*)

FINISHING BORING HEADS WITH CARTRIDGE (*)
%7 R EERORRTE K (¥)

L
g@@
4+ Foh—0®@-
-3
i
MDNo.j L

Code N. f§ Description JMD No. Cartridge -
D) D) L L1 B) L2 L3 H

*534-90001 25-33 -

533-90001 MD2-FNT2547 2 14 534-90002 32-40 24 355 33 36-40 11,5 21,5 125
534-90003 39-47 39-47
*534-90004 32-42 -

533-90002 MD3-FNT3260 3 18 534-90005 41-51 31 40 37 46-51 10 27 16
534-90006 50-60 50-60
*534-90007 41-54 -

533-90003 MDA4-FNT4174 4 22 534-90008 50-63 40 47 43 53-63 12 31 20

534-90009 61-74 61-74
*534-90010 53-70 62-70
533-90004 MD5-FNT5395 5 28  534-90011 65-82 50 57 52 65-82 15 37 255
534-90012 78-95 78-95
*534-90013  68-100 80-100
533-90005 MDé6-FNT68150 6 36 534-90014 94-126 64 71 67 94-126 23 44 32,5
534-90015  118-150 118-150
533-90001 M4*5 811-401163 1 M3*6 811-402086 1 816-111035 1
533-90002 M5*6 811-401164 1 M4*8 811-402087 1 52.5 816-111036 1
533-90003 Mé6*10 811-401165 1 M5*10-S3  811-402088 1 S3 816-111037 1
533-90004 M8*12 811-401166 1 M5*10-S4  811-402089 1 S4 816-111038 1

Insert Insert
wrench

T6 816-122009 1 M2*4.5  811-286007 1
T6 816-122009 1 M2*5 811-286008 1
T8 816-122010 1 M2.5%6  811-226018 1
T8 816-122010 1 M2.5%6  811-226018 1

* EINBAULTER MONTIERT AUF DEM KOPF

* CARTRIDGE ASSEMBLIED IN BORING HEAD

* KAPTPUXW YCTAHOBIEHBI HA PACTOYHYIO FONOBKY
* CARTOUCHE MONTEE DANS LA TETE

* CARTUCCIA MONTATA NELLA TESTINA
*RERTIRMTI R
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CARTOUCHES POUR TETES D'ALESAGE DE FINITION
CARTRIDGES FOR FINISHING BORING HEADS

MODULAR BORING SYSTEM

TRELH T R

534-90001 CRF-2533/MD2

534-90002 CRF-3240/MD2 2

534-90003 CRF-3947/MD2

534-90004 CRF-3242/MD3 TC..06T102.. 811-286007 1
534-20005 CRF-4151/MD3 3

534-920006 CRF-5060/MD3

534-90016 CRF-2735/MD2

534-90017 CRF-3240/MD2 2

534-90018 CRF-3947/MD2

53490010 CRF-3242/MD3 CC..0602.. 811-226021 1
534-90020 CRF-4154/MD3 3

534-90021 CRF-5060/MD3

534-90007 CRF-4154/MD4

534-20008 CRF-5063/MD4 4

534-20009 CRF-6174/MD4

534-90010 CRF-5370/MD5 TC..1102.. 811-226018 1
534-920011 CRF-6582/MD5 5

534-90012 CRF-7895/MD5

534-90013 CRF-68100/MD6 6 TC..1102.. 811-226018 1
534-90014 CRF-94126/MD6 6 TC..1102.. 811-226019 1
534-90015 CRF-118150/MDé6 6 TC..1102.. 811-226020 1

e
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